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Inledning

Kvalificeringsordningen (PBM2) [2] utgor tillstandshavarnas (TH) dvergripande kravspecifikation
for genomforandet av kvalificeringar av provningssystem enligt kraven i SSMFS 2008:13 [1], i det
foljande benamnd foreskriften. Forutom foreskriften stoder PBM2 sig pa ENIQ:s European
Methodology-dokument [3].

PBM 2 innehaller definitioner av centrala begrepp, anvisningar om fordelning av arbetsuppgifter
och ansvar mellan de berérda parterna, en beskrivning av kvalificeringens genomférande samt
riktlinjer for bedomning av kvalificeringar. Den innehaller ocksa kvalitetssékringskrav pa
kvalificeringsorganet och grundlaggande krav pa provningspersonal, -procedurer och -utrustning
som ska kvalificeras.

| egenskap av kravspecifikation, koncentreras innehallet i PBM2 pa vad som ska goras. Hur
kvalificeringsverksamhet ska bedrivas for att ske effektivt och samtidigt ge ett tekniskt gott resultat
ar behandlat i en kvalificeringsprocess.

I processbeskrivningen enligt PBM2 Bilaga 1 beskrivs inte huvudgruppen ”Kvalificera OFP-
system”. Dessa aktiviteter beskrivs istallet i detta dokument. SQC ansvarar for att dokumentet
speglar aktuell kravbild for kvalificering. Andringar skall kommuniceras via THAG-AK och aktuell
utgava skall finnas tillganglig pa SQC:s hemsida. Detta dokument &r baserat pa SQC:s instruktioner
och utgor tillsammans med PBM2 Kvalificeringsprocessen.

Kvalificering kan indelas i tva olika huvudtyper:
Kvalificering av provningssystem for aterkommande kontroll:

- Kvalificering av ett provningssystem for aterkommande kontroll omfattar delarna
utrustning, procedur och personal. Dessa kvalificeringar kan utféras var och en for sig eller
tillsammans i en sa kallad Systemkvalificering.

Kvalificering av provningssystem for tillverkning och reparation:

- Oforstorande provning i samband reparation, tillverkning och installation som ej kan utforas
med val beprovad teknik skall kvalificeras i tillamplig omfattning.

1 Planera och forbereda kvalificering

Detta kapitel beskrivs utforligt i PBM2, Bilaga 1.

2 Dokumentera OFP-system

Detta kapitel beskrivs utforligt i PBM2, Bilaga 1
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3 Kvalificera OFP-system

Detta dokument beskriver KO:s del i kvalificeringsprocessen, Kvalificera OFP-system. Processen ar
ett flodesschema i sa kronologisk ordning som mojligt och féljande kapitel motsvarar de numrerade
aktiviteterna i Figur 1. Ett identiskt flédesschema finns i PBM2 Bilaga 1 med skillnaden att
Kvalificera OFP-system ar inaktiv och 6vriga delar aktiverade.

1. Planera och forbereda kvalificering

1.1 1.2 1.3 1.4 : I 1.6 1.7
Utse Bereda och Framtagning av Uppratta Defekt— Upphandla Granska Defeki— vilja
TH projektledare planera objektspecifika och Skadeanalys ackrediterat och Skadeanalys provningsmetod
Kvalificerings- uppgifter kontrollorgan [AK)
projekt
1.8 1.9 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14
Inventera tidigare Upphandla Upphandla prov- Kvalificeringsin- Kwvalificeringsstra- Uppstartsmite Anskaffa testblock
kvalificeringar och kvalificerings- ningsforetag riktning tegi
testblock organ

2. Dokumentera OFP-system

2.1 2.2 2o
Uppratta Prov- Uppratta Teknisk Granska OFP-
ningsprocedur Motivering (TM) system (TH)

3. Kvalificera OFP-system

3.1 3.2 3.3 3.4 3.5 3.6 3.7
Uppstart och inle- Granskning prov- Kvalificera meka- Kvalificera Kvalificera Systemkvalifice- Kwalificering—
dande granskning ningsprocedur och nisk bar— och styr- provnings- personal ring reparation, till-
teknisk motivering utrustning procedur verkning och in-
[TM) stallation
3.8 3.9
Dokumentera Granskning av
kvalificering kvalificerade prov-
ningssystem

4. Férbhittra kvalificeringsprocessen

4.1 4.2 4.3 4.4 4.5

Aterféra Prova ohjekt Awvvikelser under Aferfora Forbattra

Kwvalificerings- provning kvalificerings- kvalificerings-

erfarenheter erfarenheter efter processen
provning

Figur 1 Flédesschema kvalificeringsprocessen
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3.1 Uppstart och inledande granskning

3.1.1 Inledande granskning

| detta skede granskas de dokument som anger forutsattningarna for kvalificeringen,
Kvalificeringsinriktningen och det Ackrediterade provningslaboratoriets (AL) kvalificeringsstrategi.
Denna granskning ligger till grund for uppréttande av kvalificeringsprocedur. Da AL genomfor
kvalificering utan ett direkt uppdrag fran TH finns normalt endast en strategi att granska. Detta
dokument ersatter da kvalificeringsinriktningen och maste darmed innehalla forutsattningar for
kvalificeringen.

3.1.2 Uppstartmote

Se PBM2 bil 1 Kap 1.13.

3.1.3 Kvalificeringsprocedur

Kvalificeringsproceduren ar det sammanfattande dokument som Kkortfattat beskriver alla ingaende
delar i en enskild kvalificering samt anger referenser till de detaljerade underlagen som upprattats
av uppdragsgivaren och ar arkiverade hos SQC. Kvalificeringsproceduren ska upprattas senast i
samband med att granskningsfasen inleds for att ge TH och AL mgjlighet att kommentera den.

Kvalificeringsproceduren beskriver ocksa kravbilden for de ingaende kvalificeringsmomenten,
procedur-, personal-, utrustningskvalificering samt i forekommande fall systemkvalificering.

3.2 Granskning provningsprocedur och Teknisk Motivering (TM)

3.2.1 Granskning av teknisk motivering

En TM, utformad enligt ENIQ RP 2 [4] tolkad i Enhagen 1[5], &r det sammanhallande dokument
dar all teoretisk bevisning och redovisning av olika undersékningar, som stéder den valda
provningstekniken och dess tillampning i provningsproceduren, redovisas. Det finns flera syften
med och anvandningsomraden for en TM, bland annat féljande:

- Presentera bevis fran fysikaliska resonemang, matematisk modellering, praktiska
experiment och andra kéllor for att stodja procedurens anvandningsomrade och
motivera den valda provningstekniken.

- Ge ett tekniskt underlag for att identifiera och motivera provningssystemets viktiga
parametrar och dess acceptabla toleranser.

- Motivera, samt visa att den valda utrustningen kan uppfylla kravspecifikation.

SQC Swedish Qualification Centre AB

Kvalificeringsprocessen - Kvalificera OFP-system

This document must not be copied without written permission from SQC Swedish Qualification Centre AB. 5 (24)
Contents thereof must not be imparted to a third party nor be used for any unauthorized purpose.



Document ID / Issue no. Confidentiality Date

SQC-5000003564/02 C2-Medium 2016-07-06

Motivera samt visa att de testblock som tas fram ger en rimlig simulering av de objekt
som skall provas. Den skall ocksa visa att defekterna i testblocket ar representativa for
att kunna bedéma provningssystemets formaga.

Presentera andra fakta som visar provningssystemets formaga nar de praktiska
demonstrationerna ar begrénsade.

Motivera att provningssystemet ger ett tillrackligt bra resultat &ven for de mojliga
defekttyper som inte har ingatt i testblocket.

Motivera en utékning eller forandring som gors av en tidigare utford kvalificering.

| beaktande av ovanstaende granskas TM av SQC m.a.p. féljande specifika omraden/parametrar:

Forutsattningar och krav pa provningssystemet
Beskrivning av provningssystemet

Paverkande och viktiga parametrar — Identifieras, klassificeras och motiveras i enlighet
med intentionerna i ENIQ RP 1 [6]

Teoretiskt resonemang
MTO-parametrar

Modellering

Experimentella undersékningar
Parametriska studier

Utrustning

Utvardering av provningsdata
Maétosékerhetsanalys
Rapportering

Sammanfattning av presenterade bevis
Testblock for praktiska forsok
Slutsats och rekommendationer

TM ska dven uppréttas for utrustning som kvalificeras fristaende fran en procedur.
Efter genomford granskning kan SQC ta slutlig stéllning till féreslagna testblocks
lamplighet for praktiska demonstrationer.
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3.2.2 Granskning av provningsprocedur
SQC granskningen av provningsprocedurer omfattar saval strukturen som det tekniska innehallet.

Innan slutligt stéllningstagande till provningsproceduren tas av SQC skall den ha granskats och
godkants av dels TH med avseende pa kontroll att den dverensstammer med forutsattningarna, samt
dels internt vara granskad och godké&nd inom AL.

Provningsprocedurer skall vara granskade och bedémda av SQC innan en praktisk demonstration av
proceduren paborjas. Den slutliga granskningen sker i samband med den praktiska demonstrationen
av proceduren.

Granskningen av provningsproceduren skall sékerstélla att féljande uppgifter och moment ingar och
beskrivs korrekt:

—  Vad som ska utforas.

- Hur detta ska genomforas.

— Inom vilka varden resultatet ar giltigt

- Att provningsvolymen/-omradet finns beskrivet.

- Att proceduren innehaller krav pa personalens kompetens for de olika arbetsmomenten
vid provningen.

— Att proceduren ar entydig och systematiskt utformad och innehaller alla nédvandiga
uppgifter som behdvs for att genomfora och dokumentera provningen pa ett korrekt
sétt. Beskrivningen av provningsforloppet i proceduren skall inte kunna ge utrymme
for en fri tolkning beroende av vilken person som utfor provningen. Oavsett vilken
person som foljer proceduren skall de komma fram till samma slutresultat.

— Att proceduren innehaller uppgifter om vilka typer av provningsobjekt, geometrier,
materialsammanséttningar samt material- och ytstrukturer proceduren avser.

- Att proceduren innehaller uppgifter om detekteringsmal, defekt- och skadetyper samt
defekters lage, orienteringar och lutningar detekteringsmal som provningen avser.

— Att proceduren innehaller uppgifter om vilka toleranser det finns for resultatet fran
provningen. Uppgiften avser positionering och storleksbestamning av defekter samt
uppmatning av ligament.

— Att proceduren innehaller en beskrivning pa alla ingadende komponenter i
provningssystemet, inklusive styr- och barutrustning, kablage, provningsutrustning,
testblock etc.

- Att proceduren innehaller klara och tydliga instruktioner om montering och kontroll
av utrustning, samt att nédvandiga verifieringar och systemkontroller utfors for att
uppna en kvalitetsséker provning.
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— Att tillvagagangssattet vid kalibrering ar tillrackligt val beskrivet och att det i
proceduren framgar vilken apparatinstallning, vilket kalibreringsblock och vilken
referensreflektor som géller. Acceptanskravet for de i kalibreringen ingaende
parametrarna skall vara angivna, samt riktlinjer skall finnas for atgarder om de inte
kan uppfyllas.

— Att tillvagagangssattet vid datainsamling ar tillrackligt beskrivet och att uppgifter
tydligt framgar om apparatinstéllning, koordinatsystem i forhallande till
provningsomrade, referenspunkt och hur denna tas fram, avsékningsmonster,
spardelning, avsékningshastighet och sokarpositioner i montaget.

- Att proceduren tydligt beskriver kriterier for kontroll av datakvalitet och kontroll med
avseende pa tackningen av provningsvolymen.

- Att tillvagagangssattet vid utvardering av data ar tillrackligt val beskrivet och att det i
proceduren framgar vilka apparatinstallningar och vilken rapporteringsniva som
galler. Det skall ocksa framga och beskrivas hur utpraglade indikationsménster skall
utvarderas och karakteriseras korrekt. Det skall beskrivas vilka kriterier som galler for
detektering, samt hur langs- och tvargaende, innesluten eller ytbrytande, volymetriska
eller plana, vridning och lutning hos defekten skall bestdimmas.

— Att det for storleksbestamning av defekter tydligt framgar vilken signal som ligger till
grund for beddmning.

- Proceduren skall entydigt beskriva hur beslutstagande skall goras, vilka kriterier som
ar styrande samt hur rapporteringen av provningen skall utforas.

3.3 Kvalificera mekanisk bar- och styrutrustning

Med automatiserade och semiautomatiserade mekaniska bar- och styrutrustningar avses sadana
utrustningar vars uppgift ar att halla och béra provningssystemets avsokningsutrustning samt att
styra denna inom provningsomradet i enlighet med forutbestamd provningsomfattning.

Kvalificering av barutrustning sker normalt genom en teknisk motivering av utrustningens funktion
och prestanda i kombination med en praktisk demonstration. Den tekniska motiveringen for
utrustningen kan inga som en del av provningssystemets tekniska motivering, eller besta av en
specifik teknisk motivering enbart fér utrustningen.

Den praktiska demonstrationen av utrustning utfors normalt tillsammans med en Factory
Acceptance Test (FAT).

Ett program for Utrustningskvalificering/FAT uppréattas normalt av AL och granskas och godkanns
av TH samt SQC.

Giltigheten for kvalificerad barutrustning kan ocksa utokas till likvardiga objekt enbart genom
teknisk motivering.
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3.3.1 Genomfdrande av praktisk demonstration - utrustning
SQC ska vid dvervakning av demonstration forvissa sig om att angivna krav/toleranser uppfylls.

Det ar av stor vikt att toleranser anges for alla de tillampningar som utrustningen &r tankt att
anvéndas for.

Med positioneringsnoggrannhet menas utrustningens formaga att forflytta sig till de koordinater
som styrenheten angett, samt att denna position motsvarar verkligt vérde i beaktande av de
toleranser som angetts.

Positioneringsnoggrannhet delas normalt upp i tva delar, global och lokal noggrannhet:

- Global: Motsvarar systemets/utrustningens positioneringsnoggrannheten i ett
koordinatsystem, som kan oversattas som noggrannheten i positioneringen i forhallande
till nollpunkt.

- Lokal: Noggrannheten i systemets/utrustningens férmaga att méata upp ett givet avstand
exempelvis vid en langdmatning av en defekt.

Med repeterbarhet avses att prestanda avseende positionering, global och/eller lokal inte férandras
efter demontering och ett nytt montage av utrustningen, samt inte heller vid upprepade avsokningar
av de angivna omradena.

For semiautomatiserade utrustningar utan numerisk positionsangivelse avser kraven formagan att
positionera sig , globalt, lokalt och repeterbart mot givna referenspunkter.

Utrustningens rorelser ska i foljsamhet och hastighet vara anpassade fér provningssystemet.

Utover de moment som kontrolleras mot toleranser och specifika krav skall en bedémning goras av
utrustningens allménna lamplighet for sin uppgift. Som exempel kan ndmnas mojligheten att
identifiera referenspunkter for positionering och avsokning via visuell éverblick av utrustningen
och provningsobjektet. Om inte en visuell éverblick ar mojlig ska det pa annat satt vara mojligt att
sakerstalla utrustningens positioner i forhallande till referenspunkter och avsékningsomrade.
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3.4

Kvalificera provningsprocedur

Procedurkvalificering innebar att provningsproceduren, med detaljbeskriven provningsteknik samt
instruktioner for hur tekniken ska anvandas, kvalificeras med hjalp av teknisk motivering samt
normalt demonstreras mot det for provningen relevanta testblocket. Demonstrationen skall omfatta
alla moment i proceduren, kalibrering, datainsamling, utvérdering av data samt rapportering.

En kvalificerad procedur kan genom teknisk motivering utvidgas till att galla annan provning. Det
aligger dock bestéallaren att lagga fram bevisféring som styrker 6nskad utvidgning. Omfattningen
bedoéms fran fall till fall.

For att genomfora kvalificering skall foljande forutsattningar var uppfyllda:

1.

Att laboratoriet har en giltig ackreditering i tredjepartsstallning for aterkommande
provning i karntekniska anldggningar. Kvalificeringsintyg kan inte utfardas innan
ackrediteringen &r till fullo genomford.

Att personalen som ska genomféra den praktiska demonstrationen av proceduren &ar
certifierad till 1agst niva 2, enligt SS-EN 1SO 9712:2012 eller motsvarande
kvalifikationssystem.

Att all personal som deltar i kvalificeringen ska arbeta under ansvarig AL: s
kvalitetssystem.

Att personal som genomfor den praktiska demonstrationen bor vara personer som
normalt utfér provning hos bestallaren.

Att den i proceduren beskrivna bar- och styrutrustningen anvénds for scanningen av
anvanda testblock. Om den barutrustning som beskrivs i proceduren inte ar lamplig
att anvénda vid procedurkvalificeringen, t.ex. p.g.a. storlek, kontaminering etc. kan
en ersattningsutrustning anvandas. En jamforelse mellan komplett bar- och
styrutrustning och ersattningsutrustning ska goras av bestéllare/AL som visar att
samma prestanda kan uppnas med bada utrustningarna.

3.4.1 Omfattning

Omfattningen av en praktisk demonstration av procedur och det antal defekter som skall inga i
en sadan avgors av foljande faktorer:

Analysen av de viktiga variabler som identifieras i TM

Omfattningen i beaktande av ingdende moment: detektering, karakterisering,
langdbestdmning, héjdbestdmning, ligamentsbestamning.

Objektets geometri
Forvantad orientering, langs och tvargaende defekter

Forvantade skade-/defektyper
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- Detekteringsmal och forvantad variation av defektstorlekar
- Provningsvolym och forvantade defektplaceringar i denna
- Forekomst av lutade och vridna defekter (Tilt och skew)

- Omfattning av "worst case” defekter i anvénda test block

Den totala defektpopulationen skall dimensioneras sa att den omfattar samtliga for objektet
forekommande faktorer.

Antalet defekter skall normalt vara minst 10 for att ge ett rimligt statistiskt underlag.

3.4.2 Genomfdrande av praktisk demonstration - procedur

Demonstration av procedurmomenten kalibrering, datainsamling och datautvérdering utfors
normalt som en steg for steg dvervakning av SQC vid insamling och utvardering av data pa det
Oppna testblocket. Demonstrationen ar att betrakta som en praktisk forlangning av den granskning
som utfors enligt kap 3.2.2. och skall sékerstélla att proceduren &r entydig och systematiskt
utformad och innehaller alla nédvéandiga uppgifter som behdvs for att genomféra provning med
densamma.

3.4.3 Kvalificeringsresultat

Kvalificeringsresultatet &r en samlad bedémning av kvalificeringsforutsattningar, aberopad
teknisk motivering och resultatet fran den praktiska demonstrationen.

Kvalificeringen ska visa att provning enligt den angivna provningsproceduren ger sadant
resultat att man vid provning under verkliga forhallanden kan forvantas uppfylla stallda krav.

For utvéardering/bedémning av kvalificeringsresultatet géller foljande:

- Utvérderingen ska omfatta kategorierna detektering, karakterisering,
storleksbestamning och i forekommande fall ligamentsbestdmning som ar beskrivna i
provningsproceduren.

- Utvéarderingen ska goras mot de krav som ar specificerade i kvalificeringsproceduren.
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3.4.4 Detektering

Vid procedurkvalificeringar géller att samtliga defekter storre eller lika med detekteringsmalet
ska ge sadana signaler att de kan detekteras och karakteriseras rétt.

For godkant resultat avseende detektering ska defekterna placeras i forhallande till verklig
defekt enligt foljande (kravet pa placering av rapporterad defekt har endast till syfte att SQC
ska kunna anse en defekt detekterad eller inte).

- Minst 50 % av en langsgaende defekt i X-led och en tvargaende defekt i Y-led ska
placeras inom det angivna vardet + 10 mm fran verklig defektplacering.

- En langsgaende defekt ska placeras inom + 10 mm i Y-led och en tvargaende defekt
ska placeras inom + 10 mm i X-led fran verklig defektplacering for att kunna
betraktas som detekterad.

Till hjalp for utvardering kan en box med ovan angivna vérden ritas runt verklig defekt enligt
nedanstaende exempel.

> 10
A
—_—
» X
v
A
10
bt
y » X
v

Figur 2 - : Utvarderingsbox

Kraven pa antalet overrapporterade defekter (s.k. ”False call”) ska beaktas. SQC ansitter ett
varde om 20 % av antalet relevanta defekter som ingar i undersokningen vilket ska ses som
ett maxvarde for vad som kan accepteras.
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3.4.5 Karakterisering

For godkant resultat avseende karakterisering ska samtliga defekter karakteriseras som
ytbrytande eller inneslutna och i forekommande fall plana eller volymetriska.

For ytmetoder sasom MT, PT, ET, VT och A-VT avses endast att en detekterad defekt
rapporteras som ytbrytande.

Karakterisering av ytbrytande respektive innesluten defekt kan innebéra kravet/behovet att 16sa
upp ett resterande ligament. Ligamentet ar da mattet pa den acceptabla onoggrannhet
provningssystemet har for att sarskilja inneslutna defekter fran ytbrytande. Detta innebéar att om
ligamentskravet ar angivet till 5 mm, sa maste provningssystemet karakterisera samtliga
defekter som har ett ligament som &r > 5 mm som inneslutna. Inneslutna defekter som har ett
ligament som &r <5 mm kan i detta fall karakteriseras som inneslutna eller ytbrytande.
Defekter som har ett ligament om 0 mm maste alltid karakteriseras som ytbrytande.

~
N

S

Figur 3 — Ligament.

Denna osékerhet for defekter med ett ligament <5 mm behdver inte adderas i méatosakerheten
for hojdbestamning av ytbrytande defekter da denna osakerhet &r redovisad separat. Om man
adderar denna osakerhet ger det en felaktig tolerans (for stor) for hojdbestamning av ytbrytande
defekter. Da hela osékerhetshidraget laggs pa den defektande som &r helt skild fran innerytan.

Ibland forekommer det att det ingar i kvalificeringen att provningssystemet skall mata
resterande ligament med en viss tolerans dvs. positionering av en defektande. Om detta ingar
ska gransen anges for vilket minsta ligament provningssystemet skall kunna méta. Vid de
praktiska demonstrationerna for procedur skall resultatet utvérderas mot en tolerans med 70 %
konfidensintervall och samtliga defekter skall méatas upp inom toleransintervallet.

SQC Swedish Qualification Centre AB

Kvalificeringsprocessen - Kvalificera OFP-system

This document must not be copied without written permission from SQC Swedish Qualification Centre AB. 13 (24)
Contents thereof must not be imparted to a third party nor be used for any unauthorized purpose.



Document ID / Issue no. Confidentiality Date

SQC-5000003564/02 C2-Medium 2016-07-06

3.4.6 Storleksbestamning

Formagan att storleksbestamma defekter bedoms genom att AL vid demonstrationen strikt
foljer proceduren och att uppmatta véarden rapporteras inom toleranser for samtliga i
kvalificeringen ingaende defekter.

Kravet pa toleranser stalls normalt av bestéllaren och ska utga fran den méatosakerhetsanalys
som AL anger och motiverar.

Foljande bedémning goérs av SQC:
- Utvardera skillnaden mellan det av provningslaboratoriet uppmatta mattet och det i
defektspecifikationen angivna mattet.

- Att det i provningsproceduren tydligt framgar vilken signal som bedéms vara den
relevanta for defektens &ndlégen (langdbestamning) samt djupposition (-er)
(h6jdbestamning) och att det ar dessa signaler som anvénds vid utvarderingen.

- For godkant resultat avseende storleksbestamning ska samtliga ingaende defekter
rapporteras inom toleranserna.

- Differensen mellan rapporterade vérden for hojd/langd och As-built anvands for att
berdkna ett 70% konfidensintervall vilket d&ven detta skall falla inom aktuell tolerans.

Langdbestamning respektive hojdbestamning beddms separat.

3.4.7 Hojdbestamning

Defekternas hojd ar normalt den viktigaste parametern ur skadetalighetssynpunkt. Det innebdr att
aven defekter med langder mindre an detekteringsmalet men som uppvisar karakteristik for sokta
defekttyper och med signaler storre eller lika med rapporteringsniva aven ska inga i fortsatt
utvardering.

Teknik for hojdbestamning ska vara av den typen att matning sker pa diffrakterade signaler fran
sprickans spets/spetsar alternativt entydigt visar att signalen harror fran sprickspets/sprickspetsar.

Har skall dven toleranser pa uppmatning av ligament beaktas. Kraven pa dessa skall utlasas ur
kvalificeringsproceduren.
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3.5 Kvalificera personal

Personalkvalificering innebdr att en person utfor en provning av ett testblock med anvandande av en
kvalificerad provningsprocedur. Kvalificeringen utférs normalt genom en bedémning av ett
kvalificeringsunderlag och en praktisk demonstration. Alternativt kan kvalificering av
provningspersonal, helt eller delvis, utforas genom teknisk motivering dvs. en utvidgning fran
annan tidigare genomford kvalificering.

Kvalificeringen kan delas upp i féljande delkategorier;

Datainsamling

Detektering

Karakterisering

Storleksbestdmning

| forekommande fall ligamentsbestdmning.

Kuvalificeringen kan innefatta enskilda delmoment eller kombinationer av dessa.

3.5.1 Kvalificeringsforutsattningar

For att genomfora en kvalificering ska forst foljande forutsattningar vara uppfyllda:

Att den bar- och styrutrustning som ska anvéndas ar den utrustning som finns beskriven i
proceduren eller &r den samma som anvants vid procedurkvalificeringen. Om den
bérutrustning som beskrivs i proceduren inte ar lamplig att anvanda vid
personalkvalificeringen, t.ex. p.g.a. storlek, kontaminering etc. kan en
ersattningsutrustning med likvardiga prestanda anvandas.

Att lampliga testblock ar utvalda med en defektspecifikation innehallande uppgifter om
ingaende defekttyper, defektlagen, defektorienteringar, defektlutningar och morfologier
samt defektstorlekar och antal.

Personal kan kvalificeras for en eller flera kategorier (detta géller ej metoder dar ”online”
utvardering skall goras). Personal kan inte kvalificeras for del av kategori utom for
storleksbestamning dar langd- och hojdbestamning kan separeras.

Personal som sjélvstandigt avser att kvalificera sig for kategorierna datainsamling, detektering,
karakterisering och/eller storleksbestdmning ska ha féljande behdrighet:

Certifierad till lagst niva 2, enligt SS-EN 1SO 9712:2012 [7] eller motsvarande
kvalifikationssystem.

Att all personal som deltar i kvalificeringen ska arbeta under ansvarig AL:s
kvalitetssystem.

Att personal som genomfor den praktiska demonstrationen bor vara personer som
normalt utfér provning hos bestallaren
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Det aligger det ackrediterade laboratoriet att redovisa nédvandig utbildning och traning utéver ovan
namnda certifieringsniva.

3.5.2 Omfattning

Objekt och omraden for utvardering ska innehalla ett lampligt urval av angivna defekttyper och
storlekar sa att en bedomning av personens férmaga att detektera, karakterisera och
storlekshestamma ingaende defekter ar majlig.

Omfattningen av en praktisk demonstration av personal mot en procedur och det antal defekter som
skall ingd i en sadan avgors av faktorer identiska med de som beaktas vid procedurdemonstration se
kap 3.4.1.

Kvalificering av personal for kategorierna detektering, karakterisering och storleksbestamning, ska
alltid ske mot for operatéren blinda testblock. Oppna testblock kan anvandas for personal som
endast ska kvalificeras for datainsamling.

I kvalificeringsunderlaget identifierade MTO-parametrar som ar av betydelse foér
provningsgenomforandet skall beaktas vid personalkvalificering.

3.5.3 Genomfdrande av praktisk demonstration — personal

Datainsamling:

Demonstration av personalens formaga att under SQC Gvervakning utféra datainsamling enligt de
generella krav som héar anges utfors helt eller delvis enligt foljande:

- Genom en jamforelse mellan kalibreringar, avsokningar och insamlad data fran procedur-
och personalkvalificering.

- Operatoren ska demonstrera att han/hon kan kunna félja aktuella delar av proceduren.
Operatdren ska &ven producera acceptabla kalibreringar/datafiler och bedéma dess
kvalitet.

Verifiering av insamlad data kan utféras genom att anvanda den vid kvalificering av procedur eller
utvarderare.

Datautvardering:

Utférs som en demonstration av operatorens formaga att pa blinda defekter i enlighet med den
kvalificerade proceduren utfora momenten detektering, karakterisering, storleksbestdmning och i
forekommande fall ligamentshestamning. | demonstrationen ingar ocksa att rapportera resultat.
Demonstrationen kan innehalla moment av steg for steg 6vervakning av SQC.
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3.5.4 Kvalificeringsresultat
For utvéardering/bedémning av kvalificeringsresultatet géller foljande:

- Utvérderingen ska omfatta de kategorier, datainsamling, detektering, karakterisering och
storleksbestamning som &r beskrivna i provningsproceduren och som personen ska
kvalificeras for.

- Utvarderingen ska géras mot de krav som &r specificerade i kvalificeringsproceduren.

3.5.5 Detektering

For godkant resultat avseende detektering ska defekterna placeras i forhallande till verklig defekt
enligt foljande (kravet pa placering av rapporterad defekt har endast till syfte att SQC ska kunna
anse en defekt detekterad eller inte).

Kraven &r identiska med de som géller vid kvalificering av procedur, kap 3.4.4, med féljande
undantag:

- Nar 10 defekter eller fler anvands ska minst 80 % av det totala antalet defekterna detekteras.
- Nar farre &n 10 defekter anvands ska 100 % av det totala antalet defekterna detekteras.

Det &r inte acceptabelt att defekter > acceptabelt sprickdjup (Axc) inte detekteras.

3.5.6 Karakterisering

For godkant resultat avseende karakterisering kravs att detekterade defekter till minst 80 %
karakteriseras korrekt. Da farre an 10 defekter anvands eller detekterats kréavs att 100% av
defekterna karaktariseras ratt. | ovrigt géaller samma krav som vid kvalificering av procedur, kap
3.4.5.

3.5.7 Storleksbestamning

For godkant resultat avseende storleksbestdmning av detekterade defekter ska kriterier enligt
géllande konfidensintervall vara uppfyllda.

Personal ska anses som kvalificerad for storleksbestdmning om genomférda demonstrationer visar
att redovisade data faller inom givna toleranser. Kravet pa givna toleranser & samma som vid
kvalificering av provningsprocedur, se kap 3.4.6 och 3.4.7 , med skillnaden att samtliga defekter
inte behover storlekshestammas inom givna toleranser forutsatt att konfidens intervallet innehalls.
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3.5.8 Omkvalificering

Omkvalificering kan bli nédvéandigt pa grund av en underkand kvalificering eller som en foljd av att
forandringar i provningsproceduren utforts.

Personal som underkants, for en eller flera moment, far géra endast en omkvalificering inom loppet
av ett ar.

Vid omkvalificering pa grund av forandringar eller underkéant resultat, foljs den ursprungliga
kvalificeringsproceduren i tillampliga delar.

3.5.9 Utvidgning av en kvalificerings giltighet

En operators kvalificering kan utan férnyad demonstration, genom teknisk motivering, utvidgas till
att aven galla for provning enligt andra procedurer. Dessa ska baseras pa likvérdig teknik, likartad
utrustning, kalibrerings- och utvarderingsanvisningar samt bedémas stalla samma krav pa
operatorens formaga avseende datainsamling, detektering, karakterisering och storleksbestamning.

En utvidgning far en begransad giltighet motsvarande den dberopade kvalificeringens giltighetstid.

3.5.10 Aterkvalificering

Giltigheten hos kvalificeringsintyg avseende personal &r 5 ar raknat fran den tidpunkt da
kvalificeringen genomfordes. Darefter ska aterkvalificering ske om fortsatt giltighet av intyget
onskas.

Tva tillvagagangssitt, alternativt en kombination av bada, for aterkvalificering ar mojliga:

Teknisk motivering:

En forlangning av intyg genom teknisk motivering kan ske ifall det finns en likvérdig
kvalificering att dberopa. En forlangning blir begransad i tid. Styrande ar den kvalificering som
hanvisning sker till. Forlangningen motsvarar da den aberopade kvalificeringens giltighetstid.

Praktisk demonstration:

Aterkvalificering genomforas pa samma sétt som den ursprungliga praktiska demonstrationen.

Aterkvalificering av datainsamlare kan ockséa ske genom TM grundade pé utférda provningar under
aktuell 5-ars period. En forutsattning ar dock att SQC far ta del av paskrivna provningsprotokoll
sammanstallda och intygade av ansvarig niva 3. En forlangning enligt detta fall blir 5 ar fran senast
aberopade provningstillfalle.
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3.6 Systemkvalificering

Kvalificering av provningssystem innebér att utrustning, procedur och personal kvalificeras som en
enhet mot blinda testblock. Ingen enskild del i denna enhet kan bytas ut det vill sdga vare sig
utrustning, operator eller procedur kan erséattas eller forandras med mindre an att en fornyad
systemkvalificering maste genomforas.

Kvalificeringen av provningssystem utfors normalt som en bedémning av ett kvalificeringsunderlag
och en praktisk demonstration.

3.6.1 Kvalificeringsforutsattningar

For att genomfora en kvalificering skall tillampliga forutsattningar enligt kap 3.5.1 vara uppfyllda.
UtOver dessa krav géller foljande:

- Attden i proceduren beskrivna bér- och styrutrustningen anvéands for scanningen av
testblocket.
- Att behovet av simulering av fysiska hinder och andra MTO-parametrar &r beaktade

- Att Ovrigt tekniskt underlag finns i sddan omfattning och detalj att det utgor tillrackligt
underlag for avsedd kvalificering

- Att minst en person i varje provningslag innehar ett giltigt certifikat pa lagst niva 2,
enligt SS-EN 1SO 9712:2012 eller motsvarande kvalifikationssystem.

- Det aligger det ackrediterade laboratoriet att redovisa nédvandig utbildning och traning
utéver ovan namnda certifieringsniva.

System kan kvalificeras for en eller flera kategorier t.ex. detektering, karakterisering eller
storleksbestamning. Vid karakterisering ska defekter karakteriseras som ytbrytande eller inneslutna
och i forekommande fall karakteriseras som plana eller volymetriska. Storleksbestdmning kan
utféras som langd- och/eller héjdbestdmning.

3.6.2 Granskning av Teknisk Motivering

Granskning av TM utférs i enlighet med kap 3.2.1

3.6.3 Granskning av provningsprocedur

Granskning av provningsprocedur utfors i enlighet med kap 3.2.2
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3.6.4 Omfattning

Omfattningen av en praktisk demonstration och det antal, typ av defekter och 6vriga
defektparametrar som skall inga i en sadan avgors av faktorer enligt kap 3.4.1.

3.6.5 Genomfdra praktisk demonstration — provningssystem

Utfors i enlighet med procedur som en av SQC 6vervakad demonstration av momenten montering
och positionering av barutrustning, kalibrering, datainsamling, datautvéardering och rapportering.
Demonstrationen utfors normalt med ett fullt uppkopplat system i en objektlik mock-up d&r det
blinda testblocket finns monterat. All ingaende personal skall medverka och utféra de uppgifter de
skall kvalificeras for. Demonstrationen &r att betrakta som en praktisk foérlangning av den
granskning som utforts av Procedur och TM

3.6.6 Kvalificeringsresultat

Kvalificeringsresultatet &r en samlad bedémning av kvalificeringsforutsattningar, aberopad teknisk
motivering och resultatet fran den praktiska demonstrationen.

Kvalificeringen ska visa att provning enligt den angivna provningsproceduren ger sadana resultat,
att man vid provning under verkliga forhallanden kan forvantas uppfylla stallda krav. For
utvéardering/bedémning av aberopad teknisk motivering galler foljande:

- Utvérderingen ska omfatta kategorierna detektering, karakterisering och
storleksbestamning, som ar beskrivna i provningsproceduren.

- Utvéarderingen ska goras mot de krav som &r specificerade i kvalificeringsproceduren.
3.6.7 Detektering

Bedomning av resultat for detektering baseras pa samma kriterier och krav som vid
personalkvalificering, kap 3.5.5.

3.6.8 Karakterisering

Bedomning av resultat for karakterisering baseras pa samma kriterier och krav som
personalkvalificering, kap 3.5.6.

3.6.9 Storleksbestamning

Bedomning av resultat for storleksbestamning baseras pa samma kriterier och krav som
personalkvalificering, kap 3.5.7.
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3.6.10 Mekanisk bar- och styrutrustning

Beddmning av utrustningen baseras pa samma kriterier och krav som vid utrustningskvalificering,
kap. 3.3.1.

3.6.11 Omkvalificering

Vid omkvalificering pa grund av ett underkant resultat ska bestéllaren forst visa att lampliga
atgarder vidtagits for att avhjalpa de brister som orsakat misslyckandet. Orsak till misslyckandet
och atgarder for att avhjalpa bristen ska utredas och dokumenteras.

Vid omkvalificering pa grund av underkant resultat, foljs den ursprungliga kvalificeringsproceduren
i tillampliga delar.

3.7 Kvalificering - reparation, tillverkning och installation

Oforstérande provning i samband reparation, tillverkning och installation som ej kan utféras med
vél beprovad teknik skall kvalificeras i tillamplig omfattning. Férutsattningar for en sadan
beddmning beskrivs i PBM2.

3.7.1 Kvalificeringsomfattning

TH ska (tillsammans med AL) utreda och ta fram underlag for den kvalificeringsomfattning och —
inriktning som beddms vara tillamplig i det aktuella fallet. SQC granskar underlaget och tar
stallning till det foreslagna. Granskning med avseende pa dverensstammelse med kraven i SSMFS
2008:13 utfors normalt av ett Ackrediterat kontrollorgan (AK)

Kvalificering sker utifran 6verenskommen omfattning och inriktning i enlighet med kap 3.4.1 3.5.1
alternativt 3.6.1 1 detta dokument.

3.7.2 Bedtmning av kvalificering

Det sammanvagda resultatet av de granskningar och bedémningar av de moment som utforts och
som ingar i en kvalificering, ligger till grund foér bedémningen om kvalificeringen uppfyller stéallda
krav eller ej.

3.8 Dokumentera kvalificering

3.8.1 Kvalificeringsintyg och Kvalificeringsrapport

Kvalificeringsrapport (KRAP) uppréttas av SQC efter genomférande och vid godkand kvalificering
utfardas Intyg for tillampliga delar av provningssystem, procedur, personal respektive utrustning.

Utfardade kvalificeringsdokument delgives till TH och AL.
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3.8.2 Arkivering av intyg

SQC administrerar och arkiverar samtliga intyg.

3.8.3 Aterkallande av intyg

Beslut om indragning av ett kvalificeringsintyg ska godkéannas av kvalificeringsansvarig. Beslutet
ska alltid foregas av noggrann analys som klargér orsak till indragningen samt konsekvensen av
densamma. Indragning ska alltid goras skriftligt och faststallas kvalificeringsansvarig i samrad med
kvalitetsansvarig och delges berdrt AL, TH, AK och SSM.

3.8.4 Rapportering

Vid rapportering av en underkand kvalificering far inte informationen innehalla forslag till
korrigerande atgarder som kan leda till att SQC:s oberoende ifragasétts vid en eventuell
omkvalificering.

3.8.5 Slutdokumentation

SQC administrerar och arkiverar den kompletta kvalificeringsdokumentation i en kvalificeringsakt.
Akten ska beroende pa kvalificeringens omfattning minst innehalla tillampliga dokument som:

- Kvalificeringsinriktning (eller motsvarande)

- Kvalificeringsstrategi

- Kuvalificeringsprocedur

- Tidsplan

- Teknisk Motivering

- Provningsprocedur

- Teknisk Motivering/Defektspecifikation for Testblock
- Testblocksritningar med tillhérande dokumentation

- Fingerprintrapport och slutlig bedémning av testblock
- FAT/kvalificerings program for utrustning

- Datamedia fran praktiska demonstrationer

- Redovisning av och resultat fran praktiska demonstrationer

- Kvalificeringsrapport
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- Intyg

- Dokumentation och resultat fran ”Granskning av kvalificerat provningssystem” (Da
sadan genomforts).

3.9 Granskning av kvalificerade provningssystem

Enligt SSM2015-5453 [8] skall en beddmning godras av att forutsattningar for kvalificerade
provningssystem uppréatthalls dver tid om provningslaboratoriet innehar en nationell ackreditering
enligt EN ISO/IEC 17025:2005.

Detta krav géller inte om provningslaboratoriet ar ackrediterat av Swedac enligt 2 kap. 78 SSMFS
2008:13 [1] och provningssystemets giltighet framgar da enligt kvalificeringsintyg.

For utlandska AL som har en nationell ackreditering enligt SS-EN ISO/IEC 17025:2005[9] géller
féljande:

- Som ersattning for kravet pa Swedac ackreditering skall ett kvalificeringsorgan (KO)
gora en beddémning av att forutsattningar for det kvalificerade provningssystemet
uppratthalls over tid.

- Bedomningarna far vid provningsgenomforandet inte vara dldre &n 5 ar. Detta raknat
fran kvalificeringsdatum for proceduren eller datum da storre omarbetningar av
provningssystemet har utforts. Vad som réknas som en storre omarbetning avgors av
KO.

- KO utfardar efter beddmningen en bedémningsrapport.

- | de fall beddmningen ersatts av en ”stdrre omarbetning” anges detta i KOs
kvalificeringsrapport

4 FOorbattra kvalificeringsprocessen

Detta kapitel beskrivs utforligt i PBM2, Bilaga 1.
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Inledning

Kvalificeringsordningen (PBM2) [2] utgor tillstandshavarnas (TH) dvergripande kravspecifikation
for genomforandet av kvalificeringar av provningssystem enligt kraven i SSMFS 2008:13 [1], i det
foljande benamnd foreskriften. Forutom foreskriften stoder PBM2 sig pa ENIQ:s European
Methodology-dokument [3].

PBM 2 innehaller definitioner av centrala begrepp, anvisningar om fordelning av arbetsuppgifter
och ansvar mellan de berérda parterna, en beskrivning av kvalificeringens genomférande samt
riktlinjer for bedomning av kvalificeringar. Den innehaller ocksa kvalitetssékringskrav pa
kvalificeringsorganet och grundlaggande krav pa provningspersonal, -procedurer och -utrustning
som ska kvalificeras.

| egenskap av kravspecifikation, koncentreras innehallet i PBM2 pa vad som ska goras. Hur
kvalificeringsverksamhet ska bedrivas for att ske effektivt och samtidigt ge ett tekniskt gott resultat
ar behandlat i en kvalificeringsprocess.

I processbeskrivningen enligt PBM2 Bilaga 1 beskrivs inte huvudgruppen ”Kvalificera OFP-
system”. Dessa aktiviteter beskrivs istallet i detta dokument. SQC ansvarar for att dokumentet
speglar aktuell kravbild for kvalificering. Andringar skall kommuniceras via THAG-AK och aktuell
utgava skall finnas tillganglig pa SQC:s hemsida. Detta dokument &r baserat pa SQC:s instruktioner
och utgor tillsammans med PBM2 Kvalificeringsprocessen.

Kvalificering kan indelas i tva olika huvudtyper:
Kvalificering av provningssystem for aterkommande kontroll:

- Kvalificering av ett provningssystem for aterkommande kontroll omfattar delarna
utrustning, procedur och personal. Dessa kvalificeringar kan utféras var och en for sig eller
tillsammans i en sa kallad Systemkvalificering.

Kvalificering av provningssystem for tillverkning och reparation:

- Oforstorande provning i samband reparation, tillverkning och installation som ej kan utforas
med val beprovad teknik skall kvalificeras i tillamplig omfattning.

1 Planera och forbereda kvalificering

Detta kapitel beskrivs utforligt i PBM2, Bilaga 1.

2 Dokumentera OFP-system

Detta kapitel beskrivs utforligt i PBM2, Bilaga 1

SQC Swedish Qualification Centre AB

Kvalificeringsprocessen - Kvalificera OFP-system

This document must not be copied without written permission from SQC Swedish Qualification Centre AB. 3 (24)
Contents thereof must not be imparted to a third party nor be used for any unauthorized purpose.





Document ID / Issue no. Confidentiality Date

SQC-5000003564/02 C2-Medium 2016-07-06

3 Kvalificera OFP-system

Detta dokument beskriver KO:s del i kvalificeringsprocessen, Kvalificera OFP-system. Processen ar
ett flodesschema i sa kronologisk ordning som mojligt och féljande kapitel motsvarar de numrerade
aktiviteterna i Figur 1. Ett identiskt flédesschema finns i PBM2 Bilaga 1 med skillnaden att
Kvalificera OFP-system ar inaktiv och 6vriga delar aktiverade.

1. Planera och forbereda kvalificering

1.1 1.2 1.3 1.4 : I 1.6 1.7
Utse Bereda och Framtagning av Uppratta Defekt— Upphandla Granska Defeki— vilja
TH projektledare planera objektspecifika och Skadeanalys ackrediterat och Skadeanalys provningsmetod
Kvalificerings- uppgifter kontrollorgan [AK)
projekt
1.8 1.9 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14
Inventera tidigare Upphandla Upphandla prov- Kvalificeringsin- Kwvalificeringsstra- Uppstartsmite Anskaffa testblock
kvalificeringar och kvalificerings- ningsforetag riktning tegi
testblock organ

2. Dokumentera OFP-system

2.1 2.2 2o
Uppratta Prov- Uppratta Teknisk Granska OFP-
ningsprocedur Motivering (TM) system (TH)

3. Kvalificera OFP-system

3.1 3.2 3.3 3.4 3.5 3.6 3.7
Uppstart och inle- Granskning prov- Kvalificera meka- Kvalificera Kvalificera Systemkvalifice- Kwalificering—
dande granskning ningsprocedur och nisk bar— och styr- provnings- personal ring reparation, till-
teknisk motivering utrustning procedur verkning och in-
[TM) stallation
3.8 3.9
Dokumentera Granskning av
kvalificering kvalificerade prov-
ningssystem

4. Férbhittra kvalificeringsprocessen

4.1 4.2 4.3 4.4 4.5

Aterféra Prova ohjekt Awvvikelser under Aferfora Forbattra

Kwvalificerings- provning kvalificerings- kvalificerings-

erfarenheter erfarenheter efter processen
provning

Figur 1 Flédesschema kvalificeringsprocessen
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3.1 Uppstart och inledande granskning

3.1.1 Inledande granskning

| detta skede granskas de dokument som anger forutsattningarna for kvalificeringen,
Kvalificeringsinriktningen och det Ackrediterade provningslaboratoriets (AL) kvalificeringsstrategi.
Denna granskning ligger till grund for uppréttande av kvalificeringsprocedur. Da AL genomfor
kvalificering utan ett direkt uppdrag fran TH finns normalt endast en strategi att granska. Detta
dokument ersatter da kvalificeringsinriktningen och maste darmed innehalla forutsattningar for
kvalificeringen.

3.1.2 Uppstartmote

Se PBM2 bil 1 Kap 1.13.

3.1.3 Kvalificeringsprocedur

Kvalificeringsproceduren ar det sammanfattande dokument som Kkortfattat beskriver alla ingaende
delar i en enskild kvalificering samt anger referenser till de detaljerade underlagen som upprattats
av uppdragsgivaren och ar arkiverade hos SQC. Kvalificeringsproceduren ska upprattas senast i
samband med att granskningsfasen inleds for att ge TH och AL mgjlighet att kommentera den.

Kvalificeringsproceduren beskriver ocksa kravbilden for de ingaende kvalificeringsmomenten,
procedur-, personal-, utrustningskvalificering samt i forekommande fall systemkvalificering.

3.2 Granskning provningsprocedur och Teknisk Motivering (TM)

3.2.1 Granskning av teknisk motivering

En TM, utformad enligt ENIQ RP 2 [4] tolkad i Enhagen 1[5], &r det sammanhallande dokument
dar all teoretisk bevisning och redovisning av olika undersokningar, som stéder den valda
provningstekniken och dess tillampning i provningsproceduren, redovisas. Det finns flera syften
med och anvandningsomraden for en TM, bland annat féljande:

- Presentera bevis fran fysikaliska resonemang, matematisk modellering, praktiska
experiment och andra kéllor for att stodja procedurens anvandningsomrade och
motivera den valda provningstekniken.

- Ge ett tekniskt underlag for att identifiera och motivera provningssystemets viktiga
parametrar och dess acceptabla toleranser.

- Motivera, samt visa att den valda utrustningen kan uppfylla kravspecifikation.
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Motivera samt visa att de testblock som tas fram ger en rimlig simulering av de objekt
som skall provas. Den skall ocksa visa att defekterna i testblocket ar representativa for
att kunna bedéma provningssystemets formaga.

Presentera andra fakta som visar provningssystemets formaga nar de praktiska
demonstrationerna &r begrénsade.

Motivera att provningssystemet ger ett tillrackligt bra resultat &ven for de mojliga
defekttyper som inte har ingatt i testblocket.

Motivera en utékning eller forandring som gors av en tidigare utford kvalificering.

| beaktande av ovanstaende granskas TM av SQC m.a.p. féljande specifika omraden/parametrar:

Forutsattningar och krav pa provningssystemet
Beskrivning av provningssystemet

Paverkande och viktiga parametrar — Identifieras, klassificeras och motiveras i enlighet
med intentionerna i ENIQ RP 1 [6]

Teoretiskt resonemang
MTO-parametrar

Modellering

Experimentella undersékningar
Parametriska studier

Utrustning

Utvardering av provningsdata
Maétosékerhetsanalys
Rapportering

Sammanfattning av presenterade bevis
Testblock for praktiska forsok
Slutsats och rekommendationer

TM ska dven uppréttas for utrustning som kvalificeras fristaende fran en procedur.
Efter genomford granskning kan SQC ta slutlig stéllning till féreslagna testblocks
lamplighet for praktiska demonstrationer.
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3.2.2 Granskning av provningsprocedur
SQC granskningen av provningsprocedurer omfattar saval strukturen som det tekniska innehallet.

Innan slutligt stéllningstagande till provningsproceduren tas av SQC skall den ha granskats och
godkants av dels TH med avseende pa kontroll att den dverensstammer med forutsattningarna, samt
dels internt vara granskad och godké&nd inom AL.

Provningsprocedurer skall vara granskade och bedémda av SQC innan en praktisk demonstration av
proceduren paborjas. Den slutliga granskningen sker i samband med den praktiska demonstrationen
av proceduren.

Granskningen av provningsproceduren skall sékerstélla att féljande uppgifter och moment ingar och
beskrivs korrekt:

—  Vad som ska utforas.

- Hur detta ska genomforas.

— Inom vilka varden resultatet ar giltigt

- Att provningsvolymen/-omradet finns beskrivet.

- Att proceduren innehaller krav pa personalens kompetens for de olika arbetsmomenten
vid provningen.

— Att proceduren ar entydig och systematiskt utformad och innehaller alla nédvandiga
uppgifter som behdvs for att genomfora och dokumentera provningen pa ett korrekt
sétt. Beskrivningen av provningsforloppet i proceduren skall inte kunna ge utrymme
for en fri tolkning beroende av vilken person som utfor provningen. Oavsett vilken
person som foljer proceduren skall de komma fram till samma slutresultat.

— Att proceduren innehaller uppgifter om vilka typer av provningsobjekt, geometrier,
materialsammanséttningar samt material- och ytstrukturer proceduren avser.

- Att proceduren innehaller uppgifter om detekteringsmal, defekt- och skadetyper samt
defekters lage, orienteringar och lutningar detekteringsmal som provningen avser.

— Att proceduren innehaller uppgifter om vilka toleranser det finns for resultatet fran
provningen. Uppgiften avser positionering och storleksbestamning av defekter samt
uppmatning av ligament.

— Att proceduren innehaller en beskrivning pa alla ingadende komponenter i
provningssystemet, inklusive styr- och barutrustning, kablage, provningsutrustning,
testblock etc.

- Att proceduren innehaller klara och tydliga instruktioner om montering och kontroll
av utrustning, samt att nédvandiga verifieringar och systemkontroller utfors for att
uppna en kvalitetsséker provning.
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— Att tillvagagangssattet vid kalibrering ar tillrackligt val beskrivet och att det i
proceduren framgar vilken apparatinstallning, vilket kalibreringsblock och vilken
referensreflektor som géller. Acceptanskravet for de i kalibreringen ingaende
parametrarna skall vara angivna, samt riktlinjer skall finnas for atgarder om de inte
kan uppfyllas.

— Att tillvagagangssattet vid datainsamling ar tillrackligt beskrivet och att uppgifter
tydligt framgar om apparatinstéllning, koordinatsystem i forhallande till
provningsomrade, referenspunkt och hur denna tas fram, avsékningsmonster,
spardelning, avsékningshastighet och sokarpositioner i montaget.

- Att proceduren tydligt beskriver kriterier for kontroll av datakvalitet och kontroll med
avseende pa tackningen av provningsvolymen.

- Att tillvagagangssattet vid utvardering av data ar tillrackligt val beskrivet och att det i
proceduren framgar vilka apparatinstallningar och vilken rapporteringsniva som
galler. Det skall ocksa framga och beskrivas hur utpraglade indikationsménster skall
utvarderas och karakteriseras korrekt. Det skall beskrivas vilka kriterier som galler for
detektering, samt hur langs- och tvargaende, innesluten eller ytbrytande, volymetriska
eller plana, vridning och lutning hos defekten skall bestdimmas.

— Att det for storleksbestamning av defekter tydligt framgar vilken signal som ligger till
grund for beddmning.

- Proceduren skall entydigt beskriva hur beslutstagande skall goras, vilka kriterier som
ar styrande samt hur rapporteringen av provningen skall utforas.

3.3 Kvalificera mekanisk bar- och styrutrustning

Med automatiserade och semiautomatiserade mekaniska bar- och styrutrustningar avses sadana
utrustningar vars uppgift ar att halla och béra provningssystemets avsokningsutrustning samt att
styra denna inom provningsomradet i enlighet med forutbestamd provningsomfattning.

Kvalificering av barutrustning sker normalt genom en teknisk motivering av utrustningens funktion
och prestanda i kombination med en praktisk demonstration. Den tekniska motiveringen for
utrustningen kan inga som en del av provningssystemets tekniska motivering, eller besta av en
specifik teknisk motivering enbart fér utrustningen.

Den praktiska demonstrationen av utrustning utfors normalt tillsammans med en Factory
Acceptance Test (FAT).

Ett program for Utrustningskvalificering/FAT uppréattas normalt av AL och granskas och godkanns
av TH samt SQC.

Giltigheten for kvalificerad barutrustning kan ocksa utokas till likvardiga objekt enbart genom
teknisk motivering.
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3.3.1 Genomfdrande av praktisk demonstration - utrustning
SQC ska vid dvervakning av demonstration forvissa sig om att angivna krav/toleranser uppfylls.

Det ar av stor vikt att toleranser anges for alla de tillampningar som utrustningen &r tankt att
anvéndas for.

Med positioneringsnoggrannhet menas utrustningens formaga att forflytta sig till de koordinater
som styrenheten angett, samt att denna position motsvarar verkligt vérde i beaktande av de
toleranser som angetts.

Positioneringsnoggrannhet delas normalt upp i tva delar, global och lokal noggrannhet:

- Global: Motsvarar systemets/utrustningens positioneringsnoggrannheten i ett
koordinatsystem, som kan oversattas som noggrannheten i positioneringen i forhallande
till nollpunkt.

- Lokal: Noggrannheten i systemets/utrustningens férmaga att méata upp ett givet avstand
exempelvis vid en langdmatning av en defekt.

Med repeterbarhet avses att prestanda avseende positionering, global och/eller lokal inte férandras
efter demontering och ett nytt montage av utrustningen, samt inte heller vid upprepade avsokningar
av de angivna omradena.

For semiautomatiserade utrustningar utan numerisk positionsangivelse avser kraven formagan att
positionera sig , globalt, lokalt och repeterbart mot givna referenspunkter.

Utrustningens rorelser ska i foljsamhet och hastighet vara anpassade fér provningssystemet.

Utover de moment som kontrolleras mot toleranser och specifika krav skall en bedémning goras av
utrustningens allménna lamplighet for sin uppgift. Som exempel kan ndmnas mojligheten att
identifiera referenspunkter for positionering och avsokning via visuell éverblick av utrustningen
och provningsobjektet. Om inte en visuell éverblick ar mojlig ska det pa annat satt vara mojligt att
sakerstalla utrustningens positioner i forhallande till referenspunkter och avsékningsomrade.
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3.4

Kvalificera provningsprocedur

Procedurkvalificering innebar att provningsproceduren, med detaljbeskriven provningsteknik samt
instruktioner for hur tekniken ska anvandas, kvalificeras med hjalp av teknisk motivering samt
normalt demonstreras mot det for provningen relevanta testblocket. Demonstrationen skall omfatta
alla moment i proceduren, kalibrering, datainsamling, utvérdering av data samt rapportering.

En kvalificerad procedur kan genom teknisk motivering utvidgas till att galla annan provning. Det
aligger dock bestallaren att lagga fram bevisforing som styrker 6nskad utvidgning. Omfattningen
bedoms fran fall till fall.

For att genomfora kvalificering skall foljande forutsattningar var uppfyllda:

1.

Att laboratoriet har en giltig ackreditering i tredjepartsstallning for aterkommande
provning i karntekniska anldggningar. Kvalificeringsintyg kan inte utfardas innan
ackrediteringen &r till fullo genomford.

Att personalen som ska genomféra den praktiska demonstrationen av proceduren &ar
certifierad till 1agst niva 2, enligt SS-EN 1SO 9712:2012 eller motsvarande
kvalifikationssystem.

Att all personal som deltar i kvalificeringen ska arbeta under ansvarig AL: s
kvalitetssystem.

Att personal som genomfor den praktiska demonstrationen bor vara personer som
normalt utfér provning hos bestallaren.

Att den i proceduren beskrivna bar- och styrutrustningen anvéands for scanningen av
anvanda testblock. Om den barutrustning som beskrivs i proceduren inte ar lamplig
att anvéanda vid procedurkvalificeringen, t.ex. p.g.a. storlek, kontaminering etc. kan
en ersattningsutrustning anvandas. En jamforelse mellan komplett bar- och
styrutrustning och erséttningsutrustning ska goras av bestéllare/AL som visar att
samma prestanda kan uppnas med bada utrustningarna.

3.4.1 Omfattning

Omfattningen av en praktisk demonstration av procedur och det antal defekter som skall inga i
en sadan avgors av foljande faktorer:

Analysen av de viktiga variabler som identifieras i TM

Omfattningen i beaktande av ingdende moment: detektering, karakterisering,
langdbestdmning, héjdbestdmning, ligamentsbestamning.

Objektets geometri
Forvantad orientering, langs och tvargaende defekter

Forvantade skade-/defektyper
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- Detekteringsmal och forvantad variation av defektstorlekar
- Provningsvolym och forvantade defektplaceringar i denna
- Forekomst av lutade och vridna defekter (Tilt och skew)

- Omfattning av "worst case” defekter i anvanda test block

Den totala defektpopulationen skall dimensioneras sa att den omfattar samtliga for objektet
forekommande faktorer.

Antalet defekter skall normalt vara minst 10 for att ge ett rimligt statistiskt underlag.

3.4.2 Genomfdrande av praktisk demonstration - procedur

Demonstration av procedurmomenten kalibrering, datainsamling och datautvérdering utfors
normalt som en steg for steg dvervakning av SQC vid insamling och utvardering av data pa det
Oppna testblocket. Demonstrationen dr att betrakta som en praktisk forlangning av den granskning
som utfors enligt kap 3.2.2. och skall sékerstélla att proceduren &r entydig och systematiskt
utformad och innehaller alla nédvéandiga uppgifter som behovs for att genomféra provning med
densamma.

3.4.3 Kvalificeringsresultat

Kvalificeringsresultatet &r en samlad bedémning av kvalificeringsforutsattningar, aberopad
teknisk motivering och resultatet fran den praktiska demonstrationen.

Kvalificeringen ska visa att provning enligt den angivna provningsproceduren ger sadant
resultat att man vid provning under verkliga forhallanden kan forvantas uppfylla stallda krav.

For utvérdering/bedémning av kvalificeringsresultatet géller foljande:

- Utvérderingen ska omfatta kategorierna detektering, karakterisering,
storleksbestamning och i forekommande fall ligamentsbestdmning som ar beskrivna i
provningsproceduren.

- Utvéarderingen ska goras mot de krav som ar specificerade i kvalificeringsproceduren.
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3.4.4 Detektering

Vid procedurkvalificeringar géller att samtliga defekter storre eller lika med detekteringsmalet
ska ge sadana signaler att de kan detekteras och karakteriseras rétt.

For godkant resultat avseende detektering ska defekterna placeras i forhallande till verklig
defekt enligt foljande (kravet pa placering av rapporterad defekt har endast till syfte att SQC
ska kunna anse en defekt detekterad eller inte).

- Minst 50 % av en langsgaende defekt i X-led och en tvargaende defekt i Y-led ska
placeras inom det angivna vardet + 10 mm fran verklig defektplacering.

- En langsgaende defekt ska placeras inom + 10 mm i Y-led och en tvargaende defekt
ska placeras inom + 10 mm i X-led fran verklig defektplacering for att kunna
betraktas som detekterad.

Till hjalp for utvardering kan en box med ovan angivna vérden ritas runt verklig defekt enligt
nedanstaende exempel.

> 10
A
—_—
» X
v
A
10
bt
y » X
v

Figur 2 - : Utvarderingsbox

Kraven pa antalet overrapporterade defekter (s.k. ”False call”) ska beaktas. SQC ansitter ett
varde om 20 % av antalet relevanta defekter som ingar i undersokningen vilket ska ses som
ett maxvarde for vad som kan accepteras.
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3.4.5 Karakterisering

For godkant resultat avseende karakterisering ska samtliga defekter karakteriseras som
ytbrytande eller inneslutna och i forekommande fall plana eller volymetriska.

For ytmetoder sasom MT, PT, ET, VT och A-VT avses endast att en detekterad defekt
rapporteras som ytbrytande.

Karakterisering av ytbrytande respektive innesluten defekt kan innebéra kravet/behovet att 16sa
upp ett resterande ligament. Ligamentet ar da mattet pa den acceptabla onoggrannhet
provningssystemet har for att sarskilja inneslutna defekter fran ytbrytande. Detta innebéar att om
ligamentskravet ar angivet till 5 mm, sa maste provningssystemet karakterisera samtliga
defekter som har ett ligament som &r > 5 mm som inneslutna. Inneslutna defekter som har ett
ligament som &r <5 mm kan i detta fall karakteriseras som inneslutna eller ytbrytande.
Defekter som har ett ligament om 0 mm maste alltid karakteriseras som ytbrytande.

~
N

S

Figur 3 — Ligament.

Denna osékerhet for defekter med ett ligament <5 mm behdver inte adderas i méatosakerheten
for hojdbestamning av ytbrytande defekter da denna osakerhet &r redovisad separat. Om man
adderar denna osakerhet ger det en felaktig tolerans (for stor) for hojdbestamning av ytbrytande
defekter. Da hela osékerhetshidraget laggs pa den defektande som &r helt skild fran innerytan.

Ibland forekommer det att det ingar i kvalificeringen att provningssystemet skall mata
resterande ligament med en viss tolerans dvs. positionering av en defektande. Om detta ingar
ska gransen anges for vilket minsta ligament provningssystemet skall kunna méta. Vid de
praktiska demonstrationerna for procedur skall resultatet utvérderas mot en tolerans med 70 %
konfidensintervall och samtliga defekter skall méatas upp inom toleransintervallet.
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3.4.6 Storleksbestamning

Formagan att storleksbestamma defekter bedoms genom att AL vid demonstrationen strikt
foljer proceduren och att uppmatta véarden rapporteras inom toleranser for samtliga i
kvalificeringen ingaende defekter.

Kravet pa toleranser stalls normalt av bestéllaren och ska utga fran den méatosakerhetsanalys
som AL anger och motiverar.

Foljande bedémning goérs av SQC:
- Utvardera skillnaden mellan det av provningslaboratoriet uppmatta mattet och det i
defektspecifikationen angivna mattet.

- Att det i provningsproceduren tydligt framgar vilken signal som bedéms vara den
relevanta for defektens &ndlégen (langdbestamning) samt djupposition (-er)
(h6jdbestamning) och att det ar dessa signaler som anvénds vid utvarderingen.

- For godkant resultat avseende storleksbestamning ska samtliga ingaende defekter
rapporteras inom toleranserna.

- Differensen mellan rapporterade vérden for hojd/langd och As-built anvands for att
berdkna ett 70% konfidensintervall vilket d&ven detta skall falla inom aktuell tolerans.

Langdbestamning respektive hojdbestamning beddms separat.

3.4.7 Hojdbestamning

Defekternas hojd dr normalt den viktigaste parametern ur skadetalighetssynpunkt. Det innebar att
aven defekter med langder mindre an detekteringsmalet men som uppvisar karakteristik for sokta
defekttyper och med signaler storre eller lika med rapporteringsniva aven ska inga i fortsatt
utvardering.

Teknik for hojdbestamning ska vara av den typen att matning sker pa diffrakterade signaler fran
sprickans spets/spetsar alternativt entydigt visar att signalen harror fran sprickspets/sprickspetsar.

Har skall dven toleranser pa uppmatning av ligament beaktas. Kraven pa dessa skall utlasas ur
kvalificeringsproceduren.
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3.5 Kvalificera personal

Personalkvalificering innebdr att en person utfor en provning av ett testblock med anvandande av en
kvalificerad provningsprocedur. Kvalificeringen utférs normalt genom en bedémning av ett
kvalificeringsunderlag och en praktisk demonstration. Alternativt kan kvalificering av
provningspersonal, helt eller delvis, utforas genom teknisk motivering dvs. en utvidgning fran
annan tidigare genomford kvalificering.

Kvalificeringen kan delas upp i féljande delkategorier;

Datainsamling

Detektering

Karakterisering

Storleksbestdmning

| forekommande fall ligamentsbestdmning.

Kuvalificeringen kan innefatta enskilda delmoment eller kombinationer av dessa.

3.5.1 Kvalificeringsforutsattningar

For att genomfora en kvalificering ska forst foljande forutsattningar vara uppfyllda:

Att den bar- och styrutrustning som ska anvéndas ar den utrustning som finns beskriven i
proceduren eller & den samma som anvénts vid procedurkvalificeringen. Om den
bérutrustning som beskrivs i proceduren inte ar lamplig att anvanda vid
personalkvalificeringen, t.ex. p.g.a. storlek, kontaminering etc. kan en
ersattningsutrustning med likvardiga prestanda anvandas.

Att lampliga testblock ar utvalda med en defektspecifikation innehallande uppgifter om
ingaende defekttyper, defektlagen, defektorienteringar, defektlutningar och morfologier
samt defektstorlekar och antal.

Personal kan kvalificeras for en eller flera kategorier (detta géller ej metoder dar ”online”
utvardering skall goras). Personal kan inte kvalificeras for del av kategori utom for
storleksbestamning dar langd- och hojdbestamning kan separeras.

Personal som sjélvstandigt avser att kvalificera sig for kategorierna datainsamling, detektering,
karakterisering och/eller storleksbestdmning ska ha féljande behdrighet:

Certifierad till lagst niva 2, enligt SS-EN 1SO 9712:2012 [7] eller motsvarande
kvalifikationssystem.

Att all personal som deltar i kvalificeringen ska arbeta under ansvarig AL:s
kvalitetssystem.

Att personal som genomfor den praktiska demonstrationen bor vara personer som
normalt utfér provning hos bestallaren
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Det aligger det ackrediterade laboratoriet att redovisa nédvandig utbildning och traning utéver ovan
namnda certifieringsniva.

3.5.2 Omfattning

Objekt och omraden for utvardering ska innehalla ett lampligt urval av angivna defekttyper och
storlekar sa att en bedomning av personens férmaga att detektera, karakterisera och
storlekshestamma ingaende defekter ar majlig.

Omfattningen av en praktisk demonstration av personal mot en procedur och det antal defekter som
skall ingd i en sadan avgors av faktorer identiska med de som beaktas vid procedurdemonstration se
kap 3.4.1.

Kvalificering av personal for kategorierna detektering, karakterisering och storleksbestamning, ska
alltid ske mot for operatéren blinda testblock. Oppna testblock kan anvandas for personal som
endast ska kvalificeras for datainsamling.

I kvalificeringsunderlaget identifierade MTO-parametrar som ar av betydelse foér
provningsgenomforandet skall beaktas vid personalkvalificering.

3.5.3 Genomfdrande av praktisk demonstration — personal

Datainsamling:

Demonstration av personalens formaga att under SQC Gvervakning utféra datainsamling enligt de
generella krav som héar anges utfors helt eller delvis enligt foljande:

- Genom en jamforelse mellan kalibreringar, avsokningar och insamlad data fran procedur-
och personalkvalificering.

- Operatoren ska demonstrera att han/hon kan kunna félja aktuella delar av proceduren.
Operatdren ska &ven producera acceptabla kalibreringar/datafiler och bedéma dess
kvalitet.

Verifiering av insamlad data kan utféras genom att anvanda den vid kvalificering av procedur eller
utvarderare.

Datautvardering:

Utférs som en demonstration av operatorens formaga att pa blinda defekter i enlighet med den
kvalificerade proceduren utfora momenten detektering, karakterisering, storleksbestdmning och i
forekommande fall ligamentshestamning. | demonstrationen ingar ocksa att rapportera resultat.
Demonstrationen kan innehalla moment av steg for steg 6vervakning av SQC.
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3.5.4 Kvalificeringsresultat
For utvéardering/bedémning av kvalificeringsresultatet géller foljande:

- Utvérderingen ska omfatta de kategorier, datainsamling, detektering, karakterisering och
storleksbestamning som &r beskrivna i provningsproceduren och som personen ska
kvalificeras for.

- Utvarderingen ska géras mot de krav som &r specificerade i kvalificeringsproceduren.

3.5.5 Detektering

For godkant resultat avseende detektering ska defekterna placeras i forhallande till verklig defekt
enligt foljande (kravet pa placering av rapporterad defekt har endast till syfte att SQC ska kunna
anse en defekt detekterad eller inte).

Kraven &r identiska med de som géller vid kvalificering av procedur, kap 3.4.4, med féljande
undantag:

- Nar 10 defekter eller fler anvands ska minst 80 % av det totala antalet defekterna detekteras.
- Nar farre &n 10 defekter anvands ska 100 % av det totala antalet defekterna detekteras.

Det &r inte acceptabelt att defekter > acceptabelt sprickdjup (Axc) inte detekteras.

3.5.6 Karakterisering

For godkant resultat avseende karakterisering kravs att detekterade defekter till minst 80 %
karakteriseras korrekt. Da farre an 10 defekter anvands eller detekterats kréavs att 100% av
defekterna karaktariseras ratt. | ovrigt géaller samma krav som vid kvalificering av procedur, kap
3.4.5.

3.5.7 Storleksbestamning

For godkant resultat avseende storleksbestdmning av detekterade defekter ska kriterier enligt
géllande konfidensintervall vara uppfyllda.

Personal ska anses som kvalificerad for storleksbestdmning om genomférda demonstrationer visar
att redovisade data faller inom givna toleranser. Kravet pa givna toleranser & samma som vid
kvalificering av provningsprocedur, se kap 3.4.6 och 3.4.7 , med skillnaden att samtliga defekter
inte behover storlekshestammas inom givna toleranser forutsatt att konfidens intervallet innehalls.
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3.5.8 Omkvalificering

Omkvalificering kan bli nédvéandigt pa grund av en underkand kvalificering eller som en foljd av att
forandringar i provningsproceduren utforts.

Personal som underkants, for en eller flera moment, far géra endast en omkvalificering inom loppet
av ett ar.

Vid omkvalificering pa grund av forandringar eller underkéant resultat, foljs den ursprungliga
kvalificeringsproceduren i tillampliga delar.

3.5.9 Utvidgning av en kvalificerings giltighet

En operators kvalificering kan utan férnyad demonstration, genom teknisk motivering, utvidgas till
att aven galla for provning enligt andra procedurer. Dessa ska baseras pa likvérdig teknik, likartad
utrustning, kalibrerings- och utvarderingsanvisningar samt bedémas stalla samma krav pa
operatorens formaga avseende datainsamling, detektering, karakterisering och storleksbestamning.

En utvidgning far en begransad giltighet motsvarande den dberopade kvalificeringens giltighetstid.

3.5.10 Aterkvalificering

Giltigheten hos kvalificeringsintyg avseende personal &r 5 ar raknat fran den tidpunkt da
kvalificeringen genomfordes. Darefter ska aterkvalificering ske om fortsatt giltighet av intyget
onskas.

Tva tillvagagangssitt, alternativt en kombination av bada, for aterkvalificering ar mojliga:

Teknisk motivering:

En forlangning av intyg genom teknisk motivering kan ske ifall det finns en likvérdig
kvalificering att dberopa. En forlangning blir begransad i tid. Styrande ar den kvalificering som
hanvisning sker till. Forlangningen motsvarar da den aberopade kvalificeringens giltighetstid.

Praktisk demonstration:

Aterkvalificering genomforas pa samma sétt som den ursprungliga praktiska demonstrationen.

Aterkvalificering av datainsamlare kan ockséa ske genom TM grundade pé utférda provningar under
aktuell 5-ars period. En forutsattning ar dock att SQC far ta del av paskrivna provningsprotokoll
sammanstallda och intygade av ansvarig niva 3. En forlangning enligt detta fall blir 5 ar fran senast
aberopade provningstillfalle.
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3.6 Systemkvalificering

Kvalificering av provningssystem innebér att utrustning, procedur och personal kvalificeras som en
enhet mot blinda testblock. Ingen enskild del i denna enhet kan bytas ut det vill sdga vare sig
utrustning, operator eller procedur kan erséattas eller forandras med mindre an att en fornyad
systemkvalificering maste genomforas.

Kvalificeringen av provningssystem utfors normalt som en bedémning av ett kvalificeringsunderlag
och en praktisk demonstration.

3.6.1 Kvalificeringsforutsattningar

For att genomfora en kvalificering skall tillampliga forutsattningar enligt kap 3.5.1 vara uppfyllda.
UtOver dessa krav géller foljande:

- Attden i proceduren beskrivna bér- och styrutrustningen anvéands for scanningen av
testblocket.
- Att behovet av simulering av fysiska hinder och andra MTO-parametrar &r beaktade

- Att Ovrigt tekniskt underlag finns i sddan omfattning och detalj att det utgor tillrackligt
underlag for avsedd kvalificering

- Att minst en person i varje provningslag innehar ett giltigt certifikat pa lagst niva 2,
enligt SS-EN 1SO 9712:2012 eller motsvarande kvalifikationssystem.

- Det aligger det ackrediterade laboratoriet att redovisa nédvandig utbildning och traning
utéver ovan namnda certifieringsniva.

System kan kvalificeras for en eller flera kategorier t.ex. detektering, karakterisering eller
storleksbestamning. Vid karakterisering ska defekter karakteriseras som ytbrytande eller inneslutna
och i forekommande fall karakteriseras som plana eller volymetriska. Storleksbestdmning kan
utféras som langd- och/eller héjdbestdmning.

3.6.2 Granskning av Teknisk Motivering

Granskning av TM utférs i enlighet med kap 3.2.1

3.6.3 Granskning av provningsprocedur

Granskning av provningsprocedur utfors i enlighet med kap 3.2.2
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3.6.4 Omfattning

Omfattningen av en praktisk demonstration och det antal, typ av defekter och 6vriga
defektparametrar som skall inga i en sadan avgors av faktorer enligt kap 3.4.1.

3.6.5 Genomfdra praktisk demonstration — provningssystem

Utfors i enlighet med procedur som en av SQC 6vervakad demonstration av momenten montering
och positionering av barutrustning, kalibrering, datainsamling, datautvéardering och rapportering.
Demonstrationen utférs normalt med ett fullt uppkopplat system i en objektlik mock-up dér det
blinda testblocket finns monterat. All ingaende personal skall medverka och utféra de uppgifter de
skall kvalificeras for. Demonstrationen &r att betrakta som en praktisk foérlangning av den
granskning som utforts av Procedur och TM

3.6.6 Kvalificeringsresultat

Kvalificeringsresultatet &r en samlad bedémning av kvalificeringsforutsattningar, aberopad teknisk
motivering och resultatet fran den praktiska demonstrationen.

Kvalificeringen ska visa att provning enligt den angivna provningsproceduren ger sadana resultat,
att man vid provning under verkliga forhallanden kan forvantas uppfylla stallda krav. For
utvéardering/bedémning av aberopad teknisk motivering galler foljande:

- Utvérderingen ska omfatta kategorierna detektering, karakterisering och
storleksbestamning, som ar beskrivna i provningsproceduren.

- Utvérderingen ska goras mot de krav som &r specificerade i kvalificeringsproceduren.
3.6.7 Detektering

Bedomning av resultat for detektering baseras pa samma kriterier och krav som vid
personalkvalificering, kap 3.5.5.

3.6.8 Karakterisering

Bedomning av resultat for karakterisering baseras pa samma kriterier och krav som
personalkvalificering, kap 3.5.6.

3.6.9 Storleksbestamning

Bedomning av resultat for storleksbestamning baseras pa samma kriterier och krav som
personalkvalificering, kap 3.5.7.
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3.6.10 Mekanisk bar- och styrutrustning

Beddmning av utrustningen baseras pa samma kriterier och krav som vid utrustningskvalificering,
kap. 3.3.1.

3.6.11 Omkvalificering

Vid omkvalificering pa grund av ett underkant resultat ska bestéllaren forst visa att lampliga
atgarder vidtagits for att avhjalpa de brister som orsakat misslyckandet. Orsak till misslyckandet
och atgarder for att avhjalpa bristen ska utredas och dokumenteras.

Vid omkvalificering pa grund av underkant resultat, foljs den ursprungliga kvalificeringsproceduren
i tillampliga delar.

3.7 Kvalificering - reparation, tillverkning och installation

Oforstérande provning i samband reparation, tillverkning och installation som ej kan utféras med
vél beprovad teknik skall kvalificeras i tillamplig omfattning. Férutsattningar for en sadan
beddmning beskrivs i PBM2.

3.7.1 Kvalificeringsomfattning

TH ska (tillsammans med AL) utreda och ta fram underlag for den kvalificeringsomfattning och —
inriktning som beddms vara tillamplig i det aktuella fallet. SQC granskar underlaget och tar
stallning till det foreslagna. Granskning med avseende pa dverensstammelse med kraven i SSMFS
2008:13 utfors normalt av ett Ackrediterat kontrollorgan (AK)

Kvalificering sker utifran 6verenskommen omfattning och inriktning i enlighet med kap 3.4.1 3.5.1
alternativt 3.6.1 1 detta dokument.

3.7.2 Bedtmning av kvalificering

Det sammanvagda resultatet av de granskningar och bedémningar av de moment som utforts och
som ingar i en kvalificering, ligger till grund foér bedémningen om kvalificeringen uppfyller stéallda
krav eller ej.

3.8 Dokumentera kvalificering

3.8.1 Kvalificeringsintyg och Kvalificeringsrapport

Kvalificeringsrapport (KRAP) uppréttas av SQC efter genomférande och vid godkand kvalificering
utfardas Intyg for tillampliga delar av provningssystem, procedur, personal respektive utrustning.

Utfardade kvalificeringsdokument delgives till TH och AL.
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3.8.2 Arkivering av intyg

SQC administrerar och arkiverar samtliga intyg.

3.8.3 Aterkallande av intyg

Beslut om indragning av ett kvalificeringsintyg ska godkéannas av kvalificeringsansvarig. Beslutet
ska alltid foregas av noggrann analys som klargér orsak till indragningen samt konsekvensen av
densamma. Indragning ska alltid goras skriftligt och faststallas kvalificeringsansvarig i samrad med
kvalitetsansvarig och delges berdrt AL, TH, AK och SSM.

3.8.4 Rapportering

Vid rapportering av en underkand kvalificering far inte informationen innehalla forslag till
korrigerande atgarder som kan leda till att SQC:s oberoende ifragasétts vid en eventuell
omkvalificering.

3.8.5 Slutdokumentation

SQC administrerar och arkiverar den kompletta kvalificeringsdokumentation i en kvalificeringsakt.
Akten ska beroende pa kvalificeringens omfattning minst innehalla tillampliga dokument som:

- Kvalificeringsinriktning (eller motsvarande)

- Kvalificeringsstrategi

- Kuvalificeringsprocedur

- Tidsplan

- Teknisk Motivering

- Provningsprocedur

- Teknisk Motivering/Defektspecifikation for Testblock
- Testblocksritningar med tillhérande dokumentation

- Fingerprintrapport och slutlig bedémning av testblock
- FAT/kvalificerings program for utrustning

- Datamedia fran praktiska demonstrationer

- Redovisning av och resultat fran praktiska demonstrationer

- Kvalificeringsrapport
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- Intyg

- Dokumentation och resultat fran ”Granskning av kvalificerat provningssystem” (Da
sadan genomforts).

3.9 Granskning av kvalificerade provningssystem

Enligt SSM2015-5453 [8] skall en beddmning godras av att forutsattningar for kvalificerade
provningssystem uppréatthalls dver tid om provningslaboratoriet innehar en nationell ackreditering
enligt EN ISO/IEC 17025:2005.

Detta krav géller inte om provningslaboratoriet ar ackrediterat av Swedac enligt 2 kap. 78 SSMFS
2008:13 [1] och provningssystemets giltighet framgar da enligt kvalificeringsintyg.

For utlandska AL som har en nationell ackreditering enligt SS-EN ISO/IEC 17025:2005[9] géller
féljande:

- Som ersattning for kravet pa Swedac ackreditering skall ett kvalificeringsorgan (KO)
gora en beddémning av att forutsattningar for det kvalificerade provningssystemet
uppratthalls over tid.

- Bedomningarna far vid provningsgenomforandet inte vara dldre &n 5 ar. Detta raknat
fran kvalificeringsdatum for proceduren eller datum da storre omarbetningar av
provningssystemet har utforts. Vad som réknas som en storre omarbetning avgors av
KO.

- KO utfardar efter beddmningen en bedémningsrapport.

- | de fall beddmningen ersatts av en ”stdrre omarbetning” anges detta i KOs
kvalificeringsrapport

4 FOorbattra kvalificeringsprocessen

Detta kapitel beskrivs utforligt i PBM2, Bilaga 1.
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